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Instrukcja obsługi laminatora 

OPUS profiLAM A2

Zasady bezpieczeństwa:

· Przed  rozpoczęciem pracy  z urządzeniem, należy zapoznać się z zasadami bezpieczeństwa, zaleceniami producenta i instrukcją obsługi. Instrukcje te należy zachować i korzystać z nich w przypadku jakichkolwiek wątpliwości dotyczących obsługi urządzenia.

· Urządzenie należy ustawić na stabilnym podłożu w pobliżu gniazdka o napięciu 230V/50Hz .

· Urządzenie należy chronić przed wilgocią i kurzem.

· Nie wolno ustawiać urządzenia w pobliżu urządzeń grzejnych lub wentylacyjnych.

· Nie wolno używać urządzenia w pobliżu łatwopalnych gazów lub cieczy.

· Na urządzeniu nie wolno kłaść przedmiotów ciężkich lub posiadających ostre krawędzie.

· Należy chronić przewód zasilający urządzenia przed uszkodzeniem. Nie używać kabla do przenoszenia urządzenia i wyciągania wtyczki z gniazdka. W razie uszkodzenia należy wymienić przewód zasilający.

· Urządzenie należy wyłączyć z sieci, jeśli nie jest używane przez dłuższy czas lub gdy jest przenoszone.

· Całkowite wyłączenie urządzenia następuje po wyjęciu wtyczki z gniazda zasilającego 230V.

· Urządzenie należy trzymać poza zasięgiem  dzieci.

· Urządzenie zawiera elementy obrotowe, które mogą spowodować wciągnięcie luźnych elementów garderoby, włosów itp. Należy zachować ostrożność!

· UWAGA! Urządzenie posiada elementy grzejne! Nie wolno dotykać powierzchni urządzenia lub kłaść na niej łatwopalnych materiałów! 

· Po zakończeniu pracy należy wyłączyć urządzenie, a następnie wyciągnąć wtyczkę 
z gniazdka zasilającego. Nie wolno zasłaniać szczelin, aby wałki grzejne mogły ostygnąć.

· Nie wolno używać urządzenia do innych celów niż określone w instrukcji obsługi.

· Należy kontrolować sprawność urządzenia. W przypadku zauważenia jakichkolwiek nieprawidłowości w pracy, należy wyłączyć urządzenie z prądu, 
a następnie skontaktować się z serwisem.

· Urządzenie jest przeznaczone wyłącznie do pracy w pomieszczeniach zamkniętych, dobrze wywietrzonych, w temperaturze powyżej 8 °C.

· Przed zdjęciem  jakiejkolwiek osłony, należy wyjąć wtyczkę z gniazda zasilającego 230V .

· Stosowanie niewłaściwych  substancji smarujących stwarza zagrożenie pożarowe.

· Urządzenie należy obsługiwać zawsze zgodnie z ogólnymi zasadami BHP.
·  W przypadku pojawienia się usterki, należy wyłączyć laminator i skontaktować się ze sprzedawcą. Wszelkich napraw urządzenia może dokonywać jedynie osoba uprawniona.
Zalecenia producenta:

· Używaj tylko sprawdzonych materiałów eksploatacyjnych firmy OPUS.
· Przy wkładaniu dokumentu do szczeliny podawczej, nigdy NIE wkładaj go otwartym brzegiem. Grozi to wciągnięciem folii w wałki urządzenia.
· Nie używaj folii przycinanej indywidualnie, gdyż może to spowodować trudne do usunięcia zabrudzenia wałków lub nawinięcie się folii na wałki.

UWAGA!  Nie stosowanie się do powyższych zaleceń może doprowadzić  do utraty gwarancji.

Obsługa urządzenia:

· Wybierz odpowiednią grubość i rodzaj folii laminacyjnej. 

· Umieść dokument centralnie wewnątrz foliowej kieszeni.
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Posługując się tabelą poniżej, wybierz odpowiednią temperaturę i prędkość laminacji.
Jeśli folia zwija się, oznacza to, że temperatura jest zbyt wysoka. Należy obniżyć temperaturę lub wybrać wyższy numer prędkości.

Jeśli folia nie jest zalaminowana, oznacza to, że temperatura jest zbyt niska, należy podwyższyć temperaturę laminacji lub wybrać niższy numer prędkości.
Laminacja „na gorąco”:

· Włącz laminator. Wciśnij przycisk HOT przytrzymując go 1sekundę.

· Ustawienia fabryczne laminatora: 100˚C i 4 prędkość są odpowiednie dla laminacji folią o grubości 100 mic.

· Laminator sygnalizuje osiągnięcie żądanej temperatury trzema krótkimi dźwiękami, dodatkowo na wyświetlaczu pojawia się napis „READY”.

· Rozpocznij laminację.

· Temperaturę laminacji można zmienić za pomocą przycisków „up” oraz „down” (maksymalna temperatura 160(C).

· Prędkość laminacji może zostać zmieniona za pomocą przycisków (prędkość laminacji 1 – 6).
· Jeśli jakość laminacji nie jest zadowalająca,  przytrzymaj przycisk REWERS. 

· Aby wyłączyć urządzenie, należy najpierw wcisnąć przycisk COLD w celu wychłodzenia urządzenia, kiedy temperatura osiągnie wartość poniżej  90(C należy w tym celu przełączyć przełącznik zasilania w pozycję „0” 
Laminacja „na zimno”:
· Włącz laminator. Wciśnij przycisk COLD.

· Kiedy na wyświetlaczu pojawi się komunikat READY oraz pojawi się dźwięk rozpocznij laminację.

· Jeśli obawiasz się uszkodzenia materiałów takich jak zdjęcia, laminuj je „na zimno”, używając specjalnej folii.

Lokalizacja oraz funkcje kontrolne:

TEMPERATURE (up&down) - Przyciśnij odpowiedni przycisk, aby zwiększyć lub zmniejszyć temperaturę w zależności od wymogów. Skala ustawień zawiera się w przedziale 0 - 160(C zmieniając się co 1 stopień.

CARRI – Ustawienia 130˚C / prędkość 3. Są to ustawienia robocze dla laminatu 80 mic (3 mil)  Praca przy użyciu carriera
MOUNT – Ustawienia przeznaczone do laminacji dokumentu o grubości pow. 1 mm. Temperatura 150˚C / prędkość 1

˚C/ ˚F – zmiana skali temperatury

STAN BY – funkcja stand by wykorzystywana w przerwie między laminowaniem. 80˚C / prędkośc 2
HOT -Używane do laminowania na gorąco. 120˚C / prędkość 4
COLD -Używane do laminowania na zimno. 0˚C / prędkość 0
SPEED -Przyciśnij odpowiedni przycisk, aby zwiększyć lub zmniejszyć prędkość               w zależności od wymogów. Skala ustawień składa zawiera 1-6 stopni. 

MEASURE -Pokazuje obecną temperaturę.

STOP -Wybierane w celu zastopowanie obrotu wałków.( w celu ochrony wałków nie należy używać funkcji powyżej 90(C )
REV – Wybierane w celu odwrócenia kierunku obrotu wałków.

Czyszczenie:

· Zbrudzenia wałków negatywnie wpływają na  jakość laminacji.

· Ustaw temperaturę na 60˚C oraz 2. prędkość laminacji. 

· Laminator należy przecierać bawełnianą szmatką nasączoną alkoholem.

· Dokument przeznaczony do laminowania nie może zawierać żadnych elementów metalowych (spinacze, zszywki itp.)
Możliwe nieprawidłowości działania:

	Problem
	Przyczyna
	Rozwiązanie

	Urządzenie nie działa lub wałki się nie obracają
	-Zasilanie jest podłączone w nieodpowiedni sposób

-Zasilanie jest wyłączone
	-Sprawdź podłączenie urządzenia do gniazdka elektrycznego

-Sprawdź czy przycisk zasilania jest włączony lub skontaktuj się z serwisem

	Zła jakość laminowania
	- Laminowane dokumenty marszczą się lub załamują
	- Dopasuj niższą lub wyższą temperaturę

	Brzegi dokumentu nie są sklejone
	- Dokument jest zbyt gruby
	- Użyj cieńszego dokumentu lub zostaw więcej miejsca na brzegach (około 5mm)

	Pojawia się stań awaryjny
	-Coś utknęło pomiędzy warstwami grzewczymi lub znajdują się one na nieodpowiednich pozycjach
	-  Należy przeprowadzić czyszczenie wałków


W przypadku dalszych problemów związanych z funkcjonowaniem urządzenia należy skontaktować się z autoryzowanym serwisem
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 Declaration of Conformity

Deklaracja Zgodności 

OPUS Sp.z o.o. hereby declares  that the machine specified below is in accordance with the following directives and standards:

Opus Sp.zo.o. deklaruje z pełną odpowiedzialnością, że urządzenie, którego dotyczy niniejsza deklaracja jest zgodne z postanowieniami  następujących dyrektyw UE oraz powiązanymi z nimi normami zharmonizowanymi:

2006/95/WE; 2004/108/WE
EN 60950-1 2006; EN 61000-6-4 :2007; EN 61000-6-2 :2005; EN 61000-3-2 :2006;
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   Name/ Nazwa  :                                                                    OPUS Sp. z o. o.
  Address/ Adres :                                                                 ul.  Toruńska 8    44-122  Gliwice 
  Type of the machine / typ   :                                                                    Laminator
  Model No / model :                                                                               profiLAM A2
                           POLAND / Polska
                 
  …………………………………
                                                       (Place / Kraj)                          
               

               (Signature / podpis)
                                      22.0.2010                                                                           Alewksander Macha

                                                       (Date / Data)              
                                                                     (Full Name/ Imię i Nazwisko)


Dane techniczne:

Max szerokość laminowania: 

480mm

Max prędkość laminowania: 

1200 mm/min

Max grubość folii: 


250 mic

Max grubość laminowania:  

3mm

System grzewczy: 


„gorące wałki”

Ilość wałków: 



6

Temperatura działania: 


0( – 160 (C

Kontrola temperatury i prędkości: 
tak

Przełącznik rewersu: 


tak

Czas nagrzewania: 


8 min.

Pobór energii: 



1200 W

Rozmiary (DxSxW):


714x303x145 mm

Ciężar netto:



22 kg

Ciężar brutto:



23 kg

GRUBOŚC FOLII





PAPIER





80 g/m²








120˚C





120 g/m²








120˚C





250MIC





80 g/m²








130˚C





120 g/m²








130˚C





TEMP(˚C)





PRĘDKOŚĆ





4





3





2





2





150MIC





120g/m²


80 g/m² - !!!120g/m








100˚C





3





125MIC





80 g/m²








110˚C





4





120g/m²


80 g/m²!!!120g/m








110˚C





3





80MIC





80 g/m²





100˚C





5





120 g/m²








100˚C





4





100MIC





80 g/m²








100˚C





4





120g/m²








120˚C





3





175MIC





80 g/m²








120˚C





4
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