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Wskaźnik siły bindowania
Umożliwia kontrolę siły zacisku kanału oraz zapamiętuje wartość tej siły w celu uzyskania jej powtarzalności.
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1. Naciśnij START/SET. Wskaźnik pokaże ostatnio zaprogramowaną wartość a następnie przejdzie do trybu pomiarowego (świeci LED1).
2. W trakcie bindowania ,w miarę wzrostu siły zaciskającej kanał, zapalają się kolejne diody LED, a sygnał dźwiękowy poinformuje, kiedy zaprogramowana wartość siły zostanie osiągnięta.
3. Jeśli przez kilka sekund nie zostanie wykonane bindowanie, wskaźnik przechodzi w stan oszczędzania energii (migająca dioda). W tym czasie można pracować (w chwili wystąpienia siły zaciskającej kanał, diody zaczną ponownie świecić w trybie ciągłym).
4. Jeśli chcesz przeprogramować wskaźnik (zmienić wartość siły, przy której zostanie wygenerowany sygnał dźwiękowy), przytrzymaj START/SET → diody wskazywać będą kolejne stopnie na skali. Gdy osiągniesz pożądaną wartość, zwolnij przycisk.
5. Po kilkunastu minutach od ostatniego bindowania wskaźnik przechodzi w stan „stand by” (wyłącza się wskaźnik i element pomiarowy).

Wymiana baterii
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Wskaźnik zasilany jest baterią litową CR2032 umiejscowioną w tylnej części urządzenia. Migający nad skalą przekreślony symbol baterii wskazuje na jej zużycie. Im większa częstotliwość pulsowania, tym bateria jest słabsza.
1. Zużytą baterię wymień przy pomocy wąskiego śrubokręta*.
2. Pod odpowiednim kątem wsuń nową baterię.
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* Zużyte baterie podlegają selektywnej zbiórce i nie mogą być umieszczone razem 
z innymi odpadami. Informacje o miejscach zbiórki zużytych baterii można uzyskać 
w lokalnym urzędzie miasta lub gminy.

Dane techniczne:

Max ilość oprawianych kartek: 

300*
Ciężar netto:



19kg
Ciężar brutto:



19,5 kg
Wymiary (SxGxW):


530/270/320

* próby wykonano na papierze o gramaturze 80 g/m²
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Instrukcja obsługi bindownicy
CB 300
Zasady bezpieczeństwa:
· Przed rozpoczęciem pracy z urządzeniem należy zapoznać się z zasadami bezpieczeństwa, zaleceniami producenta i instrukcją obsługi. Instrukcje te należy zachować i korzystać z nich w przypadku jakichkolwiek wątpliwości dotyczących obsługi urządzenia.

· Urządzenie należy chronić przed wilgocią i kurzem.

· Urządzenie należy trzymać poza zasięgiem dzieci.

· Urządzenie należy ustawić na stabilnej powierzchni o odpowiedniej wytrzymałości.
· W trakcie zaciskania nie wkładać rąk do szczeliny bindującej!
· Ze względu na wagę klina i wkładek bindujących zachować ostrożność przy ich przenoszeniu.
· Należy uważać na ostre krawędzie klina do rozbindowywania.
· Nie wolno używać urządzenia do innych celów niż określone w instrukcji obsługi.

· Należy kontrolować sprawność urządzenia. W przypadku zauważenia jakichkolwiek nieprawidłowości w pracy, należy skontaktować się z serwisem.

· Urządzenie jest przeznaczone wyłącznie do pracy w pomieszczeniach zamkniętych, w temperaturze powyżej 8˚C.

· Urządzenie należy obsługiwać zawsze zgodnie z ogólnymi zasadami BHP.

· Wszelkich napraw urządzenia może dokonywać jedynie osoba uprawniona
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Opis urządzenia:
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Urządzenie bindujące CB 300 jest przeznaczone do bindowania dokumentacji przy użyciu okładek kanałowych wykonanych w systemie C-bind. Bindowanie polega na zaciskaniu pliku kartek w metalowym kanale okładki.
1
Rozbindowanie:
	1) Aby rozbindować dokumentację o max grubości 16mm (C) należy:

· W środek oprawionej dokumentacji włożyć klin do rozbindowywania dokumentu (9) tak głęboko, jak to możliwe.

· W przypadku okładek 5mm (AA) włożyć grzbiet dokumentacji 
(z założonym klinem) do plastikowej nakładki rozbindowującej (8).

2) Aby rozbindować dokumentację o grubości większej niż 16 mm należy:

· Położyć dokumenty płasko na maszynie

· Otworzyć część dokumentacji (na wysokości zaczepów (4)) tak, aby możliwe było wsunięcie klina debindującego (9) jednocześnie w dokumentację i w zaczepy (4).

UWAGA! Przy rozbindowaniu okładki o rozmiarze 28 mm (F) i 32 mm ((G) przed wsunięciem klina (9) w zaczepy należy zdjąć pałąk (5) z płyty debindującej (6).

3) Końce klina (9) wsuń w zaczepy do rozbindowania (4).

4) Przesuń uchwyt (2) w lewo, a następnie dosuń dokumentację maksymalnie w prawo do ogranicznika, aż poczujesz opór.
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	5) Naciśnij ramię bindownicy (1) w dół przytrzymując drugą ręka uchwyt (2). Po podniesieniu ramienia (1) zredukuj powstały luz uchwytem (2), następnie powtórz czynność kilkakrotnie.

6) Ramię urządzenia (1) podnieś do góry.
7) Zdejmij klin (9) z zaczepów do rozbindowania (4), delikatnie wyjmij go spomiędzy  kartek. 

8) Dokonaj zaplanowanych zmian 
w dokumentacji.

9) Do ponownej oprawy możesz użyć tej samej okładki (maksymalnie trzy razy).
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2) Wsuń okładkę wraz z dokumentem do szczeliny bindującej (3). Następnie przesuń całą dokumentację maksymalnie w lewo, aż poczujesz opór.
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Przytrzymując dokumentację w tej pozycji przesuń uchwyt regulujący rozwarcie szczeliny (2) w prawo do momentu zetknięcia się szczęk szczeliny (3) 
z dokumentacją.
4) Ramię urządzenia (1) naciśnij maksymalnie w dół. Podnieś ramię (1), 
a następnie zlikwiduj luz poprzez zwężenie szczeliny bindującej (3) za pomocą uchwytu (2) przesuwając go w prawo. Ramię (1) ponownie naciśnij w dół, przytrzymując druga ręką uchwyt (2). 
5) Podnieś ramię (1). Uchwyt (2) przesuń w lewo tak, aby można było wyjąć zbindowaną dokumentację.
3
Przygotowanie urządzenia do pracy:

· Po wyjęciu urządzenia z opakowania należy zamocować pałąk (5) na płycie debindującej (6) (w której są wywiercone odpowiednie otwory).

· Załączonym kluczem imbusowym dokładnie przykręcić ramię (1) urządzenia do maszyny.

· Dwie wkładki A i B oraz klin debindujący (9) znajdują się we wnękach w tylnej części obudowy maszyny.

· Przyrząd doboru grubości kanału do ilości kartek (7) jest zamocowany na obudowie urządzenia za pomocą magnesów.
Bindowanie:

1) Przy pomocy przyrządu doboru grubości kanału (6) zmierz grubość przeznaczonego do bindowania pliku kartek i wybierz odpowiednią okładkę.

	rozmiar kanału
	Ilość oprawianych kartek

	5 mm  (AA)
	okładka miękka 15 – 40

okładka twarda 20 -40

	10 mm (A)
	41 – 95

	13 mm (B)
	96 – 125

	16 mm (C)
	126 – 150

	20 mm (D)
	151 – 190

	24 mm (E)
	191 – 230

	28 mm (F)
	231 – 265

	32 mm (G)
	266 – 300



Uwaga!

Oprawiana dokumentacja musi mieć grubość co najmniej 1,8 mm (bez okładki). Jeśli dokumentacja jest cieńsza, konieczne użyj pasków wypełniających (np. O•Filling Sticky dostępnych w ofercie OPUS), tak aby zwiększyć grubość oprawianych dokumentów. Przy użyciu okładki o rozmiarze do 16 mm (C) włącznie, przed rozpoczęciem bindowania należy włożyć obydwie wkładki bindujące A i B do szczeliny bindującej (3), natomiast używając okładek o rozmiarze większym niż 16 mm do szczeliny bindującej należy włożyć tylko jedną wkładkę B. 
W zależności od ilości używanych podczas bindowania wkładek, położenie pałąka (5) może być odpowiednio regulowane. Jeśli w szczelinie bindującej znajduje się tylko jedna wkładka B, pałąk należy przesunąć maksymalnie do przodu, w przypadku bindowania z użyciem obydwu wkładek A i B pałąk (5) powinien zostać przesunięty maksymalnie do tyłu.
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