Instrukcja obsługi bindownicy MBE-300                                                                                                                                                                                         Instrukcja obsługi bindownicy MBE-300

Dane techniczne:
Napięcie znamionowe: 



230-240V 50-60 Hz

Maksymalny pobór mocy: 



200W

Wymiary maszyny DxSxW (mm): 


410x362x270

Wymiary opakowania DxSxW (mm): 


510x490x490

Waga urządzenia netto:



45kg

Waga urządzenia brutto:



52kg

Maksymalny nacisk szczęki:



2300kg

Temperatura pracy:




0oC – 30oC

15.05.2009

OPUS Sp. z o.o. ● ul. Toruńska 8 ● 44 – 122 Gliwice ● www.opus.pl
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Instrukcja bezpiecznego użytkowania
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MBE-300

	[image: image3.jpg]OPUS





[image: image4.wmf] 


 Declaration of Conformity

Deklaracja Zgodności 

OPUS Sp.z o.o. hereby declares  that the machine specified below is in accordance with the following directives and standards:

Opus Sp.zo.o. deklaruje z pełną odpowiedzialnością, że urządzenie, którego dotyczy niniejsza deklaracja jest zgodne z postanowieniami  następujących dyrektyw UE oraz powiązanymi z nimi normami zharmonizowanymi:

2006/95/WE; 2004/108/WE
EN 60950-1 :2006 ; EN 55014-1:2004;  PN –CISPR 16-1: 1997; PN –CISPR 16-2: 1999
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 Name/ Nazwa  :                                                                       OPUS Sp. z o. o.
  Address/ Adres :                                                                 ul.  Toruńska 8    44-122  Gliwice 
  Type of the machine / typ   :                                       Urządzenie do bindowania / Binding machine
  Model No / model :                                                                                    MBE-300
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                           POLAND / Polska
                 
  …………………………………
                                                       (Place / Kraj)                          
               

               (Signature / podpis)
                                       23.04.2009                                                                      Krystian Nawrat
                                                       (Date / Data)              
                                                                (Full Name/ Imię i Nazwisko)


Zasady bezpieczeństwa:

· Przed rozpoczęciem pracy z urządzeniem należy zapoznać się z zasadami bezpieczeństwa, zaleceniami producenta i instrukcją obsługi. Instrukcje te należy zachować i korzystać z nich w przypadku jakichkolwiek wątpliwości dotyczących obsługi urządzenia.

· Z uwagi na niebezpieczeństwo przygniecenia poruszającą się szczęką bindującą, zaczepami klina debindującego lub klinem debindującym w czasie gdy jest on założony na zaczepy urządzenie może być obsługiwane tylko przez osoby przeszkolone w zakresie bezpiecznej obsługi w oparciu  o obowiązujące przepisy BHP  
· Urządzenie należy ustawić na stabilnym i odpowiednio wytrzymałym podłożu. Urządzenie należy chronić przed wilgocią i kurzem

· Nie wolno ustawiać urządzenia w pobliżu urządzeń grzejnych

· Nie wolno używać urządzenia w pobliżu łatwopalnych gazów i cieczy

· Urządzenie można zasilać wyłącznie oryginalnym kablem. Gniazdo sieciowe powinno posiadać sprawne uziemienie. Napięcie zasilające musi być zgodne z parametrami podanymi na tabliczce znamionowej znajdującej się na obudowie maszyny. Nieprzestrzeganie powyższej zasady może grozić porażeniem prądem i pożarem.

· Należy chronić przewód zasilający urządzenie przed uszkodzeniem, nie należy używać kabla do przenoszenia urządzenia i wyciągania wtyczki z gniazdka

· Dokonywanie zmian w instalacji elektrycznej urządzenia lub kablu zasilającym grozi porażeniem prądem

· Całkowite wyłączenie urządzenia następuje po wyjęciu wtyczki z sieci

· Przed zdjęciem osłon z maszyny należy wyjąć wtyczkę z gniazdka sieciowego i odczekać około 5 minut do czasu zaniku napięcia w zasilaczu.

· Układ elektryczny zabezpieczono bezpiecznikiem. Bezpiecznik jest umieszczony na płytce zasilacza wewnątrz maszyny. Jeżeli konieczna jest wymiana, należy wymienić go na bezpiecznik o takiej samej wartości. Jeżeli nowy bezpiecznik także uległ przepaleniu należy zwrócić się o pomoc do serwisu. 
· Z uwagi na bezpieczeństwo maszynę może obsługiwać w danym momencie tylko jedna osoba. Należy także zwrócić uwagę aby podczas pracy maszyny osoby postronne nie znajdowały się w pobliżu stanowiska pracy urządzenia.

· W celu zagwarantowania skutecznego zatrzymania maszyny zastosowano niezależną kontrolę dwóch przycisków START. Uruchomienie maszyny jest możliwe tylko wtedy, jeżeli obydwa przyciski są naciśnięte w ostępie czasu mniejszym niż 0,2 sekundy. Puszczenie jednego z przycisków natychmiast zatrzymuje pracę silnika.

· Urządzenie należy trzymać poza zasięgiem dzieci

· Nie wolno używać urządzenia do innych celów niż opisane w instrukcji obsługi

· Należy kontrolować sprawność urządzenia i w przypadku zauważenia jakichkolwiek nieprawidłowości w pracy należy skontaktować się z serwisem

· Urządzenie jest przeznaczone do pracy ciągłej w pomieszczeniach zamkniętych w temperaturze do +30oC. Podczas intensywnej pracy w wyższych temperaturach może wystąpić konieczność przerwania pracy w celu wychłodzenia silnika – pojawi się komunikat o przegrzaniu.

· Urządzenie należy obsługiwać zawsze zgodnie z ogólnymi przepisami i zasadami BHP

· Wszelkich napraw urządzenia może dokonywać jedynie osoba uprawniona

· Nie stosować rozpuszczalników do czyszczenia maszyny
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Upgrade oprogramowania:

Istnieje możliwość zapisania do pamięci sterownika nowej wersji oprogramowania (zapytaj dostawcę maszyny o interface do podłączenia do komputera, dostępny jako opcjonalne akcesoria). W tym celu należy ustawić maszynę w pozycji serwisowej (jak na rysunku powyżej). Do złącza RS-485 podłącz interface i zgodnie z opisem programu do transferu danych załaduj nowy program do maszyny MBE.

Ustawienie maszyny w pozycji serwisowej jest również sugerowane gdy konieczne jest otwarcie pokrywy dolnej. Aby otworzyć pokrywę trzeba odkręcić 6 wkrętów umieszczonych na dolnej i górnej krawędzi pokrywy.
Zalecane materiały:

Maszyna przeznaczona jest do bindowania dokumentacji złożonej z pliku kartek oraz okładek kartonowych lub foliowych. Przed zastosowaniem innych materiałów zaleca się sprawdzić skuteczność bindowania.

Do bindowania zaleca się stosowanie kanałów metalowych Metal-Bind produkcji OPUS. Przy stosowaniu kanałów innych producentów nie ma niebezpieczeństwa  uszkodzenia maszyny, jednakże skuteczność bindowania nie jest gwarantowana.

Możliwe nieprawidłowości:
	NIEPRAWIDŁOWOŚĆ
	MOŻLIWA PRZYCZYNA
	DZIAŁANIA

	Wyświetlacz nie świeci się
	- Wtyczka nie włączona do sieci

- Brak napięcia w gniazdku

- Uszkodzenie urządzenia
	- Włącz wtyczkę do sieci

- Włącz maszynę do innego gniazda

- Skontaktuj się z dostawcą

	Silnik napędzający szczękę nie daje się uruchomić
	- Silnik został przegrzany (na wyświetlaczu jest komunikat)

- Uszkodzenie urządzenia
	- zaczekaj aż silnik wystudzi się (około 5-15 minut) aż komunikat zniknie

- Skontaktuj się z dostawcą

	Urządzenie pracuje, ale siła bindowania jest zbyt mała
	- Ustawiona zbyt mała siła bindowania

- Uszkodzenie urządzenia
	- Ustaw większą siłę bindowania

- Skontaktuj się z dostawcą

	Urządzenie pracuje, ale często bez powodu szczęka zatrzymuje się w trakcie ruchu
	- Zwiększyły się opory pracy urządzenia


	- Wykonaj kalibrację napędu zgodnie z instrukcją kalibracji. Jeżeli to nie wyeliminuje problemu – skontaktuj się z dostawcą


Konserwacja:
Maszyna nie wymaga smarowania ani okresowych przeglądów. Punkty wymagające smarowania zostały zakonserwowane fabrycznie.

Obudowa maszyny pokryta jest lakierem proszkowym. Do czyszczenia można używać ogólnie dostępnych środków. Nie stosować rozpuszczalników
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Informacje ogólne:

Urządzenie MBE-300 służy do bindowania i debindowania dokumentacji w systemie METAL-BIND.  Po zakupieniu dodatkowych akcesoriów możliwe jest przystosowanie maszyny do pracy w systemie C-BIND. Maszyna posiada również funkcję pomiaru grubości dokumentu w celu określenia jakiej szerokości kanał będzie właściwy 
do oprawy.

Pracą urządzenia steruje mikroprocesorowy sterownik, a informacje są wyświetlane 
na tekstowym wyświetlaczu LCD. Urządzenie wyposażono w dwa liczniki ilości bindowań: licznik dzienny i licznik całkowitej ilości bindowań TOTAL. 

Urządzenie posiada trzy tryby pracy: bindowanie, debindowanie i pomiar grubości. Zmiany trybu pracy dokonuje się przez naciśnięcie przycisku oznaczonego odpowiednią ikoną. 

Maszyna może pracować z czterema poziomami siły bindowania. Wybór poziomu siły dokonuje się za pomocą przycisków (patrz opis panela sterującego). Dodatkowo 
na panelu znajduje się przycisk umożliwiający kasowanie licznika dziennego.

Obsługa urządzenia nie wymaga specjalnych kwalifikacji, jednakże:

Przed rozpoczęciem pracy należy zapoznać się z treścią niniejszej instrukcji.

Transport i przechowywanie:
· MBE-300 jest urządzeniem zasilanym elektrycznie przystosowanym do pracy 
w warunkach biurowych. Zarówno maszyna jak i opakowanie nie powinny być narażane na wilgoć (np. deszcz). 

· W przypadku zawilgocenia lub zalania maszyny konieczne jest przekazanie urządzenia do serwisu w celu dokonania przeglądu, aby uniknąć ryzyka porażenia prądem!

· Maszyna może być transportowana i przechowywana zarówno w wysokich dodatnich jak i w ujemnych temperaturach

· Opakowanie zabezpiecza maszynę podczas upadku z niewielkiej wysokości, jednak zaleca się ostrożne obchodzenie się z urządzeniem

· Do transportu maszyna została przymocowana do drewnianej palety. Z uwagi na masę urządzenia zaleca się transportowanie maszyny przy użyciu wózka paletowego.

Instalacja:
· Urządzenie wymaga odkręcenia od palety transportowej. Klucz 4mm używany do odkręcenia śrub mocujących elementy skrzyni transportowej pasuje także do śrub  mocujących urządzenie do palety.

· Zaleca się przechowywanie opakowania przez okres gwarancji

· MBE-300  jest urządzeniem przystosowanym do pracy w warunkach biurowych

· Maszynę należy ustawić na odpowiednio wytrzymałej, płaskiej i stabilnej powierzchni. 

· Jeżeli maszyna była narażona na ujemne temperatury, to przed pierwszym włączeniem do sieci należy odczekać kilkadziesiąt minut – może wystąpić skroplenie się pary wodnej na zimnych metalowych elementach.

· Dla bezpieczeństwa operatora urządzenie można zasilać wyłącznie oryginalnym kablem. Gniazdo sieciowe powinno posiadać sprawne uziemienie. Napięcie zasilające musi być zgodne z parametrami podanymi na tabliczce znamionowej znajdującej się na obudowie maszyny. Nieprzestrzeganie powyższej zasady może grozić porażeniem prądem i pożarem.
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· Przed uruchomieniem maszyny zamontuj wkładkę magnetyczną oraz wkładkę bindującą (dołączone w pudełku z akcesoriami). Wkładkę magnetyczną zamontuj na szczęce bindującej. Kształt wkładek dołączonych do urządzenia: magnetycznej wkładki prowadzącej oraz  wkładki bindującej jest wyprofilowany w taki sposób, aby ułatwić wkładanie dokumentacji do kanału. Przed przystąpieniem do bindowania wkładkę bindującą należy umieścić przy płycie debindującej. Ścięte boki obu wkładek powinny być skierowane do wnętrza szczeliny. Prawidłowe ułożenie wkładek pokazuje rysunek wraz z przekrojem poprzecznym.
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W pudełku z akcesoriami znajduje się klin służący do debindowania. Miejsce do przechowywania klina znajduje się w dolnej osłonie maszyny między wnękami ułatwiającymi przenoszenie urządzenia
Budowa urządzenia:
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Debindowanie:

1. Proces debindowania musi się rozpocząć z krańcowego położenia szczęki.

2. Chwyć dokument za kanał w taki sposób, aby zagięty bok kanału był na górze, a prosty na dole

3. Wsuń klin debindujący do dokumentu ostrzem w stronę kanału i całość załóż na zaczepy

4. Naciśnij i przytrzymaj jednocześnie przyciski START
5. Klin zostanie wsunięty do oprawy i po zdebindowaniu szczęka wycofa się do skrajnej pozycji.
6. Wyjmij ostrożnie dokument wraz z klinem – dokumentacja została zdebindowana.
Licznik:

Maszyna wyposażona jest w dwa liczniki: dzienny i całkowity. 

Licznik dzienny kasowany jest każdorazowo po wyłączeniu zasilania.  Jeżeli licznik nie jest wyświetlany na wyświetlaczu można go wywołać naciskając przycisk. Licznik dzienny można w dowolnej chwili skasować. Naciśnięcie przycisku LICZNIK powoduje pokazanie na wyświetlaczu stanu licznika całkowitego. Jeżeli przytrzymamy przycisk przez 2 sekundy licznik dzienny zostanie wyzerowany.

Licznik całkowitej ilości bindowań jest pokazywany podczas startu maszyny.
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1. Po zbindowaniu szczęka automatycznie cofnie się pozostawiając wystarczającą ilość miejsca aby można było swobodnie wyjąć dokument. Trzymaj przyciski START aż usłyszysz sygnał oznaczający koniec procesu – szczęka zatrzyma się. 

2. Wyjmij zbindowaną dokumentację.

Szczęka po bindowaniu nie powraca do pozycji spoczynkowej. Pozwala to na skrócenie czasu dojazdu do kanału. Jeżeli chcesz bindować większy kanał to wycofaj szczękę do właściwej pozycji.

W każdej chwili możesz przerwać proces bindowania puszczając przyciski START. Po ponownym naciśnięciu przycisków proces będzie kontynuowany. Jeżeli podczas bindowania cofniesz szczękę – proces rozpocznie się od początku (od przytrzymania kanału).

Pomiar grubości dokumentacji:

1. Wsuń dokument do szczeliny pomiarowej wraz z okładkami jak na rysunku.

2. Naciśnij i przytrzymaj jednocześnie przyciski START

3. Pomiar grubości dokumentu zawsze rozpoczyna się od skrajnego położenia, aby zagwarantować najdokładniejszy wynik – szczęka najpierw zostanie  wycofana
4. Szczęka dojedzie do dokumentu, a gdy lewy zaczep klina oprze się o dokument na wyświetlaczu pojawi się informacja jakiego kanału należy użyć.

5. Szczęka wycofa się

W dowolnej chwili możesz przerwać proces puszczając przyciski START. 
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MBE-300 jest maszyną zbudowaną na bazie konwencjonalnej bindownicy kanałowej. Posiada jedną ruchomą szczękę napędzaną równolegle przez dwie śruby połączone pasem zębatym z silnikiem. Mechanizm zapewnia równoległość prowadzenia  szczęki, co gwarantuje równomierne zaciśnięcie kanału. Pracę silnika nadzoruje mikroprocesorowy sterownik z wyświetlaczem LCD. Podczas bindowania szczęka dociska kanał do stałej płyty debindującej. Do  tej samej płyty dociskany jest kanał podczas debindowania przy użyciu klina debindującego zawieszonego na zaczepach. Lewy zaczep pełni także funkcję pomiarową podczas mierzenia grubości dokumentacji.
Przygotowanie do pracy:

1. Włącz wtyczkę do źródła zasilania

2. Włącz zasilanie przełącznikiem umiejscowionym po prawej stronie obudowy urządzenia (wyświetlacz zaświeci się i pojawi się informacja o wersji maszyny oraz ilości wykonanych bindowań)

3. Maszyna rozpoczyna pracę zawsze w trybie BINDOWANIE.

4. Jeżeli chcesz wybrać inny tryb pracy naciśnij odpowiedni przycisk.

Bindowanie w trybie MB:

5. Na wyświetlaczu pokazana jest informacja o stanie licznika dziennego lub poziomu siły bindowania. Wskazanie można zmienić naciskając przycisk siły lub przycisk licznika.
6. Zgodnie z informacją na wyświetlaczu włóż kanał do szczeliny (prosta krawędź kanału powinna być po stronie ruchomej szczęki, zagięta zaś po stronie płyty debindującej) 
7. Naciśnij i przytrzymaj obydwa przyciski START (zwróć uwagę że czas pomiędzy naciśnięciem jednego i drugiego przycisku nie może być większy niż 0,2 sekundy)
8. Szczęka dojedzie do kanału i zatrzyma się – kanał został przytrzymany, aby ułatwić wprowadzenie dokumentacji. Włóż dokument do kanału.
9. Ponownie naciśnij i przytrzymaj jednocześnie dwa przyciski START. Maszyna wykona bindowanie. 

Dostępne są cztery poziomy siły bindowania. Najbardziej uniwersalnym jest poziom siły 3, który jest odpowiedni do większości zastosowań. Ten poziom jest ustawiony po każdym załączeniu maszyny. Jeżeli wystąpi konieczność zmiany siły bindowania (np. używasz kanałów krótszych niż 300mm, kanałów z delikatną okleiną, albo bindujesz bardzo twarde materiały) naciśnij odpowiedni przycisk na panelu sterującym
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